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1.未注尺寸公差:X 0.3;X.0 0.1;
X.00分三种:(0<X<=20， 0.005;
20<X<=150, 0.01;X>150，
0.015);X.000 0.005,轴类用大

尺寸，孔类用小尺寸。
2.相同形状标识：A.B.C.D.....
3.未标注的螺钉深度等于螺丝直径的两倍
4.未标注螺丝深度等于螺丝直径两倍。
5.料直径垂直度：0<长,宽<=100 0.01;
6.外形尺寸公差：0.00~-0.01；  孔尺寸
公差：+0.01~0.00 ；  拖位尺寸公差：
托槽+0.01~+0.03；托0.00~-0.02

 
PP

        08-Aug-22  1.000 1/1 A

5ML-D5-3 

5ml吸头

CRAFTWORKNOTEDATEDR:REV.

7.
00

92
.0

0

13
0.

00

1.40
2.30

13.90

10.19

13.06
15.90


	页面 1
	视图
	main_view
	底部_3

	区域
	A1



